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Budowa na
doswiadczeniu z
nowoczesnymi
horyzontami.

Od ponad 50 lat zajmujemy sie Poprzez informacje zawarte w naszym
narzedziami $ciernymi w przemysle katalogu chcieliby$my przedstawi¢ i polecic¢
precyzyjnej obrobki skrawaniem. Panstwu nasze rozwigzania w grupie

W wyniku rosngcych wymagan narzedzi diamentowych oraz borazonowych
dotyczgcych wydajnosci narzedzi 0 spoiwie ceramicznym.

szlifierskich, ktére zmuszajg

producentow do tworzenia nowych Szczegotowe informacje dotyczgce
rozwigzan w dziedzinie spoiw, powstato procesu obrobki mozna uzyskaé u naszych
spoiwo ceramiczne dla narzedzi przedstawicieli lub technologow, ktérzy
diamentowych oraz borazonowych. chetnie podzielg sie swoja wiedzg oraz

doswiadczeniami.
Ze wzgledu na ukierunkowany rozwoj
naszej produkcji, narzedzia
diamentowe oraz borazonowe staty sie
jednym z najwazniejszych segmentéw
rynkowych naszej firmy.

Wprowadzenie 3



Najwyzsza precyzja
dla kazdego klienta

Dzieki bogatemu doswiadczeniu kilku pokolen, jesteSmy w stanie realizowac
zyczenia naszych klientéw, tworzgc narzedzia o skomplikowanych profilach

warstwy roboczej.






Produkcja spoiw
| narzedzi

W celu osiggniecia dalszego wzrostu wydajnosci, ale takze w celu spetnienia
zwiekszonych wymagan dotyczgcych powierzchni i tolerancji obrabianego materiatu —
spoiwo ceramiczne obok tradycyjnego spoiwa zywicznego, metalowego oraz
galwanicznego zyskuje coraz bardziej na znaczeniu - w obrobce materiatow bardzo
twardych.

Sciernica borazonowa profilowana Zdjecie pod mikroskopem
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Podobnie jak w przypadku ceramicznych
tarcz sciernych konwencjonalnych. Rowniez
w tym przypadku istnieje mozliwos¢é zmiany
porowatosci oraz struktury w zaleznosci od
zastosowania.

Porowatos¢ odpowiada min. za lepsze
doprowadzenie chtodziwa do strefy kontaktu
warstwy roboczej z metalem i odprowadzenie
wiérow powstatych podczas procesu obrébki.

Zalety sciernic borazonowych oraz
diamentowych o spoiwie ceramicznym
w poréwnaniu do tradycyjnych

rozwigzan:

+ Bardzo tatwa w obcigganiu oraz profilowaniu
* Zimny szlif

* Nizsze zuzycie energii na wrzecionie
szlifierskim

* Wysoka wydajnosc¢

* Dtuzsza zywotnosc¢

Spoiwa ceramiczne majg swoje zastosowanie
w réznych gateziach przemystu min.:

» Motoryzacja

* Lotnictwo

* Medycyna

* Produkcja narzedzi
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Przepis z doktadnymi
szczegotami dotyczacymi
skfadnikow, temperatury,
czasu wygrzewania i
studzenia.

Odpowiednie ziarno, troche spoiwa, przesianie a nastepnie zmieszanie i oczywiscie
odpowiednia forma, ktérej nie moze zabrakng¢!

Istnieje kilka podobienstw do zwyktej piekarni, jednakze nasze wypieki stuzg do
obrobki skrawaniem.
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Receptura i budowa tarczy sciernej

Schnarrenberger CBN/DIA

Tarcze scierne SMS Borazonowe/ Diamen- Optymalny a tym samym ekonomiczny

towe sktadajg sie z kilku elementow, ktére wynik szlifowania mozna osiggng¢ tylko

sg dobierane ze wzgledu na zastosowanie: wtedy, gdy poszczegdlne parametry sg
idealnie dopasowane do operac;ji

* Warstwa Scierna szlifowania:

» Korpus
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Przyktad: 1A1 400-15-5-127 V5113 AJ13 B126 C100

Typ Srednica Szerokos$c¢ czesci roboczej | Wysokosé czesci roboczej Otwor
Spoiwo Korpus Twardos¢ Struktura | Rodzajziarna | Wielko$¢ ziarna Koncentracja
Korpus Rodzaj ziarna

B — Borazon
* D — Diament

* A— Aluminium

* B — Tworzywo sztuczne
+ S — Stal

* K- Ceramika

* H — Aluminium-Zywica

Tarcze scierne SMS mogg by¢ obecnie

produkowane w zakresie od 2 do 1200 mm.

W przypadku tarcz standardowych o
ksztatcie 1A1do Srednicy zewnetrznej
400mm wybiera sie zwykle wersje o
spéjnym pierscieniu warstwy robocze;j.
Pozostate wymiary sg wykonane z ptytek
segmentowych.

Standardowy korpus sktada sie z bakielitu.

Mozemy rowniez wykonac korpusy
ceramiczne oraz aluminiowe, natomiast
dla predkosci roboczych powyzej 80 m/s
sg uzywane korpusy stalowe.

Koncentracja Diamentu - Borazonu

Karat cm?®

@ 35 4550 6875 9O

100 125

Koncentracja

Budowa $ciernicy
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Korekta
spoiwa ceramicznego

Dzieki zastosowaniu obrotowych narzedzi
do obciggania, powstajg mikro wyrwania na
powierzchni warstwy roboczej, co prowadzi
do mikropruszenia na mostkach wigzgcych
i odstonieciu wierzchotkéw ziaren.

Zabieg ten przywraca pierwotne wiasnosci
skrawajgce oraz efektywnosc¢ pracy

narzedzia.

Zalety przy jednoczesnym stosowaniu Statyczne narzedzia do obciggania sa

obrotowych narzedzi do obciaggania: dopuszczalne w ograniczonym zakresie:

» Odlegto$¢ ziarna/wigzania jest osiggana * Jezeli nie ma mozliwosci uzycia
automatycznie. obrotowego narzedzia na maszynie.

* Mozliwe jest korygowanie profili + Dla s$rednic o matej $rednicy do 250 mm'

* Wiekszy wptyw na chropowatos¢ — koniecznie z regeneratorem powtoki
przedmiotu obrabianego. szlifierskie;.

* Dluzsza zywotnosc¢ watka do obciggania,
wieksza doktadnos¢ wymiarowa.

Sprawdzone systemy obciggania sciernic borazonowych ze spoiwem ceramicznym
za pomoc3 sciernic diamentowych.

1 2 3 4 5
y - Rl i . TH _fj_
16A2
b 21a1
31F1
4 Sciernica profilowa
1= I-J- 5 Sciernica specjalna

Zamow naszg obszerng broszure — Narzedzia do obciggania!
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BoDi,
czyli kwestia kombinacji

Azotek boru i ziarno diamentowe potaczyty sily — nowa ceramiczna powtoka scierna.

BoDi — efektywna przysztosc¢. Jakos¢ i
precyzja na najwyzszym poziomie.

Badania nad potgczeniem borazonu oraz
diamentu w nowej powtoce Sciernej
stworzyto dodatkowe pozytywne wtasciwosci,
dzieki ktorym mozemy teraz obrabia¢ rozne
materiaty za pomocg jednego narzedzia
Sciernego.

Zalety:

* Najlepsze wyniki przy obrébce kompozytow

* Uniwersalnos¢

* Oszczednos¢ czasu przy przezbrojeniach

* Oszczednos¢ kosztéw dzieki diugiej
zywotnosci

* Mniejsza ilos¢ sciernic = mniejsze koszty
magazynowe

» Doktadnos$¢ wymiarowa

Zastosowanie:

» Kompozyty takie jak stal i wegliki lub
ceramika i stal

» Odporne na $cieranie stopy natryskowe

* Materiaty magnetyczne

« Zelazotytan

Proces szlifowania:

« Szlifowanie cylindryczne

* Wewnetrzne szlifowanie watkow

» Szlifowanie powierzchni ptaskich

+ Szlifowanie slimakowe

+ Szlifowanie narzedzi

« Szlifowanie powierzchni czotowych

BoDi- warstwa $cierna jest produkowana

z roznymi wielkosciami ziaren oraz
porowatoscig — wedtug wymagan Klienta.
Dzieki najnowszym procesom produkcyjnym
mozemy wykonac naszg hybryde na réznych
korpusach tj. stal, bakielit, aluminium itp.

BoDi
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Borazon-Ceramika - sciernice walcowe - stale wysokostopowe.

1A8 g 7 1,5 2 V5133-J11-B91-C150-PC
1A8 g 7 1,5 2 V5133-J11-B46-C150-PC
1A8 6 8 1,5 3 V5133-J11-B91-Ci50-PC
1A8 6 8 1,5 3 V5133-J11-B46-Ci50-PC
1A8 10 10 3,5 3 V5133-J11-B91-C150-PC
1A8 10 10 3,5 3 V5133-J11-B46-C150-PC
1A8 12 12 4 4 V5133-)11/1-B91-C150-PC
1A8 12 12 4 4 V5133-)11/1-B46-C150-PC
1A8 16 18 5 6 V5133-J11/1-B91-C150-PC
1A8 16 18 g 6 V5133-J11/1-B46-C150-PC
1A8 20 20 6 8 V5133-J11/1-B91-C150-PC
1A8 20 20 6 8 V5133-J11/1-B46-C150-PC
1A8 20 20 g 10 V5133-)11/1-B91-C150-PC
1A8 20 20 5 10 V5133-J11/1-B46-C150-PC

Borazon-Ceramika - sciernice walcowe - stale wysokostopowe.

1A8 5 7 1,5 2 V5113-J11-B91-Ci50-PC
1A8 5 7 1,5 2 V5113-J11-B46-C150-PC
1A8 6 8 1,5 3 V5113-J11-Bg1-C150-PC
1A8 6 8 1,5 3 V5113-J11-B46-C150-PC
1A8 10 10 3,5 3 V5113-J11-B91-Ci50-PC
1A8 10 10 3,5 3 V5113-J11-B46-C150-PC
1A8 12 12 4 4 V5113-J11/1-B91-C150-PC
1A8 12 12 4 4 V5113-J11/1-B46-C150-PC
1A8 16 18 5 6 V5113-)11/1-B91-Ci50-PC
1A8 16 18 g 6 V5113-J11/1-B46-C150-PC
1A8 20 20 6 8 V5113-J11/1-B91-Ci50-PC
1A8 20 20 6 8 V5113-J11/1-B46-Ci50-PC
1A8 20 20 g 10 V5113-J11/1-B91-C150-PC
1A8 20 20 5 10 V5113-J11/1-B46-C150-PC

- Sciernica moze zostaé przerobiona na dowolng $rednice zewnetrzng (D )
« Sciernica moze byé dostarczona z trzpieniami z weglika
« Sciernice 1A1 od 25mm - 150mm na zamdwienie

* Wszystkie wymiary sg rowniez dostepne w wersji BoDi
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Borazon-Ceramika-Sciernice ptaskie

1A1 200 15 g 51 V5113H-HI13/6-Bg1-Cioo-P
1A1 225 15 5 51 V5113H-HI3/6-Bg1-C100-P
1A1 250 20 5 51 V5113H-HI3/6-Bg1-C100-P
1A1 300 20 5 76,2 V5113H-113/6-B91-Ci00-P
1A1 350 20 5 127 V5113B-113/6-B91-C100-P
1A1 400 20 5 127 V5113B-113/6-B91-C100-P
1A1 500 30 g 203,2 V5113B-113/6-B91-C100-P

Borazon-Ceramika - Sciernice okragte

1A1 300 20 5 76,2 V5113A-)11/1-B91-C125-PC
1A1 350 20 5 127 V5113A-)11/1-B91-C125-PC
1A1 400 20 5 127 V5113A-)11/1-B91-C125-PC
1A1 500 30 5 203,2 V5113A-)11/1-B91-C125-PC

W
)
=

1A1 200 15 5 51 V633-26-2-H-J11-91-100
1A1 225 15 5 51 V633-26-2-H-J11-91-100-C
1A1 250 20 5 51 V633-26-2-H-J11/1-91-100-PC
1A1 300 20 5 76,2 V633-26-2-H-J11/1-91-100-PC
1A1 350 20 5 127 V633-26-2-H-J11/1-91-100-PC
1A1 400 20 5 127 V633-26-2-B-)11/1-91-100-PC
1A1 500 30 5 203,2 V633-26-2-B-)11/1-91-100-PC

Sciernice diamentowe

1A1 200 15 5 51 V4292H-J12-Dg1-C100
1A1 225 15 5 51 V4292H-J12-Dg1-Ci00
1A1 250 20 5 51 V4292H-J12-Dg1-Cioo
1A1 300 20 5 76,2 V4292H-J12-Dg1-C100
1A1 350 20 5 127 V4292H-J12-Dg1-Cioo
1A1 400 20 5 127 V4292B-)12-Dg1-C1o0
1A1 500 30 5 203,2 V4292B-J12-Dg1-C100

- Pozostate formy oraz wielkosci ziarna sg dostepne na zamowienie

Dobdr tarcz $ciernych
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Schnarrenberger GmbH
Robert-Bosch-Str. 31
89269 Vohringen / lller

T 0049 7306 95007-0

F 0049 7306 95007-10
info@schnarrenberger.de
www.schnarrenberger.de

Oddziat polski:

ul. Warowna 10
43-200 Pszczyna

Piotr Szpaczek

Tel: +48 503 423 437

Mail: p.szpaczek@schnarrenberger.de





